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Introduzione

Grazie per aver acquistato un sistema di taglio a filo
caldo "ThermocutPro” con il software dedicato "Softcut”
vi dara incredibili possibilita per un efficiente ed
effettivo taglio termico.

Questo manuale vi introdurra all’installazione ed
all’utilizzo del programma "Softcut” e, sara di sicuro un
valido supporto.

Softcut ¢ il programma di controllo per tutta la gamma dei plotter Thermocut
Questo manuale vi spieghera le funzioni ed il modo d’uso di Softcut.
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Funzionalita avanzate della versione 5.18m

Controllo della macchina con il comando , Pilot”

File HPGL (.plt) e DXF! supportati per tagli 2D
Generatore di sequenza di taglio (3D to 2D) da files .RAW
Generazione automatica del percorso di taglio con line di
collegamento tra gli oggetti

Taglio sincronizzato per bracci indipendenti

Scalatura di un disegno

Duplicazione oggetti

Modo di taglio in ,,Prospettiva”

Taglio di oggetti 3D da un multiplo di tagli 2D
Visualizzazione file 3D

Stop automatico alla “rottura del filo” e continuazione del taglio
dopo la sostituzione del filo

Operazioni preliminari

Prima di installare SoftCUT verificare che, il computer corrisponda
ai seguenti requisiti:

e PC con processore Pentium da 1 Ghz (oppure equivalente).
Windows XP, Windows Vista, Windows 7, Windows 10
512 MB RAM
Minimo 20 MB di spazio libero su Hard Disk.
2 porte USB.

1

Elenco dei comandi supportato dal software
plt: ClI, RO, PU, PD, PA, PR, SP
dxf: POINT, LINE, LWPOLYLINE, POLYLINE (VERTEX, SEQEND), CIRCLE, ARC, ELLIPSE, INSERT
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Installazione per Windows XP, Vista,
Windows 7 - 8 - 10

Installazione del driverb USB

1. Collegare il controller della macchina al computer con il cavo USB
2. Nella finestra di dialogoo selezionare "non adesso"

Se la finestra non appare, andare al "punto 3"

Kreator znajdowania nowego sprzetu

Kreator znajdowania nowego
h@ sprzetu — Zapraszamy

S

System Windows wyszuka biezace i zaktualizowane
oprogramowanie, przeszukujac ten komputer, dysk instalacyjny
CD sprzetu lub witryne Windows Update w sieci Web [za Twoja
zgoda).

Przeczut

ita] nasze zasady zachowania pouthoscl

Czy system Windows moze pokgczyé sig 2 witiyng Windows
Update, aby wyszukad oprogramowanie?

(O Tak, tylko tym razem
(O Tak, teraz i za kazdym razem, gdy podtaczam urzadzenie

Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowad.

| Dalei> | [ Anu
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3. Selezionare opzioni avanzate e cliccare su "avanti".

Kreator znajdowania nowego sprzetu

Ten kreator pomaga zainstalowac oprogramowanie dla:

CONER Thermal Plotter <Cone>

) Jesh do sprzetu dotaczony byt instalacyjny
&7 dysk CD lub dyskietka, wt6z ten nosnik teraz.

Co chcesz, aby zrobit kreator?

Kliknij przycisk Dalej, aby kontynuowad.

[ < Wistecz ][ Dalej > J [ Anuluj ]

4. Selezionare dal CD la cartella ,CDM 2.02.04 WHQL Certified”.

Kreator znajdowania nowego sprzetu

Wybierz opcje wyszukiwania i instalacji. \\

N,

(*) Wyszukaj najlepszy sterownik w tych lokalizacjach

Uzyj pdl wyboru ponizej, aby ograniczyé lub rozszerzyé zakres wyszukiwania domysihego,
ktdre obejmuje sciezki lokalne i nosniki wymienne. Zainstalowany zostanie najlepszy
znaleziony sterownik.

[T] Przeszukaj nosniki wymienne (dyskietka, dysk CD-ROM...)
Uwzglednij te lokalizacje w wyszukiwaniu:
F:\CDM 2.02.04 WHOL Certified vl

() Nie wyszukuj, wybiore sterownik do zainstalowania

“Wybierz te opcje, aby wybrac sterownik urzadzenia z listy. System Windows nie
gwarantuje, ze wybrany sterownik bedzie najbardzie] odpowiedni dla dahego sprzetu.

<wstecz || Dalei> | [ Anui
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5. Clicca il pulsante continua.

Instalacja sprzetu

N

Oprogramowanie instalowane dla tego urzadzenia:

CONER Thermal Ploter cone

nie przeszto testdw zgodnosci 2 systemem Wmdows XP umozlwamcych
uzyskanie logo Windows. [Fowiedz mi_dl 1azne.)

Kontynuowanie instalacji tego oprogramowania moze
zaktocié lub zdestabilizowaé poprawne dzialanie systemu
teraz lub w przysztosci. Firma Microsoft zaleca zatrzymanie
teraz tej instalacji i skontaktowanie si¢ z dostawca sprzetu
w celu uzyskania oprogramowania, ktore pomysinie przeszto
testy zgodnoséci z systemem umozliwiajgce uzyskanie logo
Windows.

I Mimao to kontynuu !'E&ZATHZ‘(MM instalacje I

6. Clicca il pulsante "finito".

Kreator znajdowania nowego sprzetu

e Koriczenie pracy Kreatora
'Q\ znajdowania noweqo sprzetu

3§

Kreator zakohczw instalowanie oprogramowania dla:

% CONER CNC Milling Machine

Kliknij przycisk Zakoncz, aby zamknaé kreatora.
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Si parte!

Avvio del programma

. . . . 53
Avviare il programma cliccando sull icona >€.exe

Se il controller & acceso e collegato al pc, apparira questa finestra.

Tooks _Settings_Info

FEEEEE

@l > |«§»I Bhod ||:!| i l | Simulation speed :] ] » Scale [%] lmo OffsetX |0

Offsety [0

Se il controller & spento o scollegato comparira questo messaggio di errore

Plotter does not respond ko connection attempts,
AN Check if:

- USB cable is connected to computer's port
- USB cable is connected to plotter

- Plotter is on. VID/PID=0403/B639 SerNo=FTSAZ93M)

Verificare accensione e collegamento e, se il problema permane, dal menu

Settings cliccare su "available devices", selezionare la stringa che appare
nella finestra di dialogo e cliccare su "choose".
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Ottimizzazione grafica, preferenze individuali.

E’ possibile, in base alla proprie esigenze, interfacciare il programma
Softcut cambiandone i colori ed alcune disposizioni selezionando il menu
Settings: selezionandone i colori dalle finestre che appariranno

e Thermal Plotter @M
File Tools [Settings | Info
= Colots [/ | 9| Simulation speed [ »|  Scaelz [100 affsetx [0 Offsety [0
Materials

Advanced parameters

Available devices

% Colors Settings mEx)
Application background Segments line color
Incarrect node
~Figure 1 [ Figure 2

- Objects - Obijects
Connecting lines ‘ Connecting lines

- First cutting First cut

- Second cutting - Second cut

- Other speed - Other speed

Cancel |

Selezionare il colore desiderato portandolo in un altra finestra.

Kolor n m I Kolor

: Kolory podstawowe:

Kolory podstawowe: T
BTN ECCEECEE
ECCEEE mEEEECE-

.. e

i 00Ny NN

Dde.: IE Ceemw: [0
ST rrrrr L zj,—
| ZOefmiuRolor niestandardbwe > I KolorPetny jag: '_ Nleb.l_.
oK | anu | Dodai da koloréw niestandardowych |
Kolory nlestandardowe
e |— I NN Infine, confermare i cambiamenti
T rrsrTm cliccando il pulsante OK della seguente

finestra.
Zdefinivj kolory niestandardowe >>

0K Al |
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Finestra di controllo manuale

Per usare il controllo manuale Ii il filo di taglio dovra essere
opportunamente fissato negli appositi supporti. Apparira la seguente
finestra.

3¢ Manual control M=
Temperature  40% Heating|3[]0 ms
[T

| A7

« |[sTOP | D»

| Y A

~| oA

=

front V¥ IV rear

Welocity j —J j ISU cm/min

Error occurred during plotter initialization

Il cursore della temperatura consente di modificarla durante il
movimento, il cursore della velocita consente la modifica della stessa
prima di azionare uno spostamento, € possibile utilizzare I'apposito campo
per impostare la velocita stabilita (misurata in centimetri per minuto). Il
campo Heating up (preriscaldamento, espresso in millisecondi) consente
al filo di preriscaldarsi prima di qualsiasi movimento. I campi dx e dy
consentono di inserire un valore in millimetri relativo ad uno spostamento
predefinito, digitando un valore negativo si otterra lo spostamento neIIa

direzione opposta. Confermare I'operazione cliccando sul pulsante

Il campo a espresso in gradi, consente una rotazione del motore rotante

ciccando sul pulsante red|
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Le frecce determinano la direzione del filo (per un taglio manuale)
tenere premuto il pulsante sinistro del mouse fino alla distanza desiderata
oppure, con il pulsante destro avviare un movimento continuo e
arrestarlo mediante il pulsante stop.

Lo stesso vale anche per il tornio/piatto rotante in questo caso servirsi del

pulsante LI per effettuare delle rotazioni.

E’ inoltre possibile utilizzare il tastierino numerico della tastiera,
assicurandosi che sia attivato il tasto BlocNum.

Se il plotter non e perfettamente connesso, sara mostrato nella
barra di stato in fondo alla finestra di controllo manuale.

Informazioni sul software

Cliccando sul menu info appariranno le seguenti
informazioni su SoftCUT (es. autore, versione, revisione, data,

etc.):
¢ Thermal plotter | =1 lﬁl
Thermal plotter software
version:¥5.07m compilation: 16:57/72011-09-14

Failed to read controller version...

No USB device detected...
felk= 7.3728MHz

[CONER!

Copyright © CONER s.c. 2001-2011




CONER

Opzioni avanzate

Aprire un disegno
SoftCut accetta files HPGL (*.plt) e files cad (.dxf).

HPGL & un acronimo per Hewlett Packard Graphics Language. HPGL ¢&
un linguaggio universale per plotter che vettorializzano informazioni.

Usando disegni che serviranno al solo scopo di essere tagliati, il
software minimizzera il tempo di taglio in modo del tutto automatico
(ottimizzazione del tempo di taglio).

Aprire il file cliccando sul commando Open o dal menu File o

cliccando sull’icona corrispondenteﬁ', oppure dalla tastiera usando i tasti
CTRL+0O. Quando Softcut mostrera la finestra di dialogo, fare doppio click
sul file desiderato.

La barra di stato "evidenziata" mostra cid che appare nella schermata
descrivendo: dimensioni, numero di oggetti, linee di collegamento etc.

g Thermal plotter: CACONER.plt N [ [ B [
File Tools Settings Info
[]llil l?"'|r_"3 | e gel@l >%|«}>| =EE||:]| .|Q| Simulation speed |« @ | scaepq [0 ofse [0 affsety [0
[
s ————————— :]
Drawing dimensions: 2081 x 43.5 mm| _Objects: 7+0 | Lines:396+0 _[X=228.99mm Y=27.86mm _

Quando il caricamento e l'analisi del disegno e stato completato,
SoftCUT vi da un rapido e facile controllo della scala e della velocita di
simulazione di taglio, semplicemente utilizzando gli appositi campi che
troverete sulla barra degli strumenti (toolbar).

¢ Thermal plotter: CACONER plt A [ [ B [
File Tools Settings Info
El|ﬁv”‘ ﬁ‘v|r§| @l g%l@l >e|+| =EE||:|| .I‘Wl Simulation speed |3 & ] Scakix [0 Offset [0 Oftsety [3

|
&;N‘ing—d?mensions: 2081 x 435 mm rabjects: 7+0 [ Lines: 396+0 R:Zié:‘}gmm ¥=27.86mm H
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Simulazione di taglio

E’ possibile visualizzare un taglio in anteprima, cliccando sull‘icona
corrispondente < Cutting simulation.

Le linee di transizione e collegamento, sono generate
automaticamente dal software Softcut. Se si desidera cambiare le line di
collegamento bisognera utilizzare il programma di disegno (es. CorelDraw)
e quindi esportare nuovamente il file in HPGL.

La simulazione di taglio pud essere interrotta cliccando sul pulsante E@l

Taglio di un file

Quando il filo di taglio & stato ben posizionato, cliccare sul commando

Cutting dal menu Tools oppure cliccare sull’icona corrispondente ﬂ La
finestra di dialogo del taglio, apparira sul vostro schermo:

™~

3¢ Cutting ™=

Temp. 40 % Material E stimated cutting time 00:03:16
. Cutting started at: 16:12:03
(]  [meEmEE Estimated finish at: 16:15:19
mater!aI_DZ
ma:er!a:_gi Wire working time 0 min
rmn:t::;;:ﬂﬁ Max working time 600 min
mg::::::—gg Length of cuted line 130 m
Emon aI:US Total lenath of cuted line 000 m
_J material_09 Max length B00.00 m
material_10
Wire changed
Material parameters ‘ Start
4
™ Muli-walls cutting E Kl ) |
| Kl [
[ Rotate during cutting |— T e

La finestra contiene differenti informazioni come: stima del tempo di
taglio, ora di inizio del taglio e ora di fine taglio dipendente dal materiale
precedentemente settato, lunghezza del taglio, lunghezza totale in
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rapporto al filo utilizzato, tempo effettivo di utilizzo del filo, tempo
Massimo (consigliato) di utilizzo del filo. Se il tempo massimo di utilizzo
del filo dovesse eccedere durante il successivo taglio, appare la seguente
finestra dove si richiede la sostituzione del filo:

Warning, cutting wire worn out

Dopo aver rimpiazzato il filo cliccare sul pulsante rosso
Wire changed, i campi relative al tempo di utilizzo del filo e della
lunghezza totale saranno azzerati.

3¢ Cutting Q g X
Temp. 40 %2 Material E stimated cutting time 00:03:16
. Cutting started at: 16:12:03
_:] material_01 Estimated finish at: 16:15:19
material_02
ma:er!a:_gﬁ Wire working time 0 min
$2t::;:|:05 Max working time 600 min
m:::::g:—gg Length of cuted line 130 m
material_08 Total lenath of cuted line 000 m
_‘ material_03 Max length £00.00 m
material_10
[ Wire changed
Material parameters | sat | [TSe
4 »
7 Multii-walls cutting I —l—l -—l [
Ja6c .d ]
| Rotate during cutting | O
Se si vuole sospendere per un motivo qualsiasi il taglio basta

cliccare sul pulsante Hold, successivamente, per riprendere il taglio
cliccare sul pulsante Continue.

Il pulsante Material parameter mostrera una finestra di dialogo
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dove e possibile editare ogni singolo campo delle diverse opzioni,
come ad esempio rinominare il materiale da taglio:

[ -

3% Materials EJ C 1

Name W [em/min) ITemp [%] IHeating up [ms] IF‘ause at angle [ms|CriticaI angle [°] l
material_01 40 40 300 300 135
material_02 40 40 300 300 135
material_03 40 40 300 300 135
material_04 40 40 300 300 135
material_05 40 40 300 300 135
material_06 40 40 300 300 135
material_07 40 40 300 300 135
material_08 40 40 300 300 135
material_09 40 40 300 300 135
material_10 40 40 300 300 135
Parameter range: 4 - 200 1-100 1-10000 1-10000 0-180
4 - B0 [screw)
Close |

Il campo V rappresenta la velocita di taglio espresso in cm/min.

Il campo Temp rappresenta la temperatura di taglio espressa in %
del Massimo della temperature rapportata al modello di plotter utilizzato.

Il campo Heating up rappresenta il tempo di preriscaldamento del
filo, espresso in millisecondi, e dipendente dal tipo di filo utilizzato, (es.
per un tipo di sottile 0,25 mm. Inserire 300 nell’apposito campo, per un
tipo di filo spesso 0,9 mm. inserire 5000 nell’apposito campo.

Il campo Pause at angle definisce il tempo di pausa espresso in
millisecondi prima di cambiare direzione in prossimita di un angolo.

Il campo Critical angle espresso in gradi, rappresenta il valore
dell’angolo al momento dell’inizio del taglio, il valore standard € 135.
E' possibile definire fino a 10 materiale differenti.

Dopo aver selezionato il materiale, avviare il taglio cliccando sul
pulsante Start, per arrestare definitivamente il taglio cliccare Stop
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Duplicazione di oggetti

Creare copie di oggetti & possibile cliccando sull'icona evidenziata:

“Ye Thermal plotter: CACONER.plt i LEJ&M
File Tools Settings Info N\
1 | = | & | = | I”'l S’%l@l > EHH m]' .lﬁ'l Simulation speed |« @ | Scake [100 Offsetx [0 Offsety [0

5rawing dimensions: 2081 x 435 mm|  Objects: 7+0 Lines: 396+0  |X=228.99mm Y=27.86mm ﬂ

Appare la seguente finestra:

(¢ Number of elements " Size of material

Horizontal elements |3 Herzontal size I‘][][ﬂj P
Vertical elements |2 Yertical size IE‘.lju_‘_( mm

Horizontal space |ﬂ] mm
Vertical space |1 mm

Duplicate I Cancel

E’ possibile determinare il humero di copie in orizzontale, in verticale
ed inoltre la distanza tra gli oggetti.

Se il numero degli oggetti e troppo grande, apparira la seguente finestra:

! Duplicated drawing has too many lines,
) (maximally allowed 32000.)

SoftCut accetta al Massimo 32000 linee in un file di taglio!
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Add Frame

La funzione ,,Add frame” da la possibilita di tagliare forme semplici come rettangoli e cerchi
senza doverli disegnare in un software di disegno es.: Autocad, Coreldraw etc.

I. rettangolo (due opzioni di inserimento dimensioni)
Sgrome N on e [ rame
g [50 mm & Fectania x 50 m

|

m
dy |50 mm ' " Circle Y |50 mm '
dr l50 mm R ISU mm
—Size type- ~Size type
& Dffset epsilon lll1 ¢ Dffset epsilon l0.1
" Size & Size

Create I Cancel | Create | Cancel |

a. Offset: crea un rettangolo inserendo i valori nei "campi™ dx e dy partendo dal
centro dell'oggetto
b. Size: creaun rettangolo delle esatte dimensioni inserite nei "campi”: X, Y.

I1. cerchio (due opzioni di inserimento dimensioni):

~Type ~Type
" Rectangle d l50_mm " Rectangle X lﬁﬂ—mm
@ Cicle B0 o | [ | & cice v B0 om | |
dr ,50—mm e R lga—_mm
epsilon IUT— " Dffset epsilon ,01—
@ Sz

Cancel | Create I Cancel I

a. Offset: crea un cerchio partendo dal raggio "campo dr".
b. Size: crea un cerchio dividendo il raggio "campo R".
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Taglio rotativo (con tornio)

Il taglio rotativo e consentito solo con I'utilizzo del Tornio.

Per tagliare degli elementi “torniti”, nel software selezionare Cutting,
quindi inserire un valore negli appositi campi relative al “numero di facce”
da realizzare e I'angolo di rotazione durante il taglio.

I’:".’éCutting Q |
Temp. 40 % Material E stimated cutting time 00:03:16
- . ' Cutting started at: 16:12:03
:_l material 01 E stimated finish at; 16:15:19
mater!al_02
| ma:er!a:_gi Wire working time 0 min
m:tg:;:I:DS Max working time 600 min
m:{g::g:—gg Length of cuted line 130 m
2o aI:DB Total length of cuted line 000 m
__l material_09 Max length 600.00 m
material_10
Wire changed .
LJ SR gt g|F - moa |
Material parameters I Start 7

[ Multirwalls cutting

whalls
1
J&
[e]

Juninyg euainy ouiEW g

Il Massimo numero di faccie & di 400.

Il plotter, eseguito il taglio, predispone il filo all’esterno del materiale,
consentendo cosi la rotazione predefinita per il taglio successivo che,
avverra in direzione opposta al precedente.




Esempio di settaggio macchina per il taglio di un abottiglia/colonna.

AN
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E —
£ i
N
e : % .......
= £
g1 o c+F—a
O 1>
d ¢,
1. Disegno (a linea aperta) a. Meta esatta del materiale da tagliare
2. Asse di rotazione b. Altezza del disegno
3. Blocco di materiale da tagliare c. lunghezza della linea di partenza del disegno
4. Tornio d. Distanza dal filo (punto di partenza) dal materiale
5. Contropunta €. Larghezza della bottiglia/colonna
6. Filo (punto di partenza del disegno)

111 Attenzione: b<a Il

Se vuoi avere una colonna rotonda piu liscia, imposta un numero maggiore di tagli, almeno 36.

-20-
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Il plotter da taglio a filo caldo “"Thermocut” permette il taglio di elementi
elicoidali (con rotazione costante durante il taglio). Per questa operazione,
nella finestra Cutting inserire un valore nel campo Screw ratio (espresso
in cm nel verso dell’asse X) e cliccare il pulsante Start.

‘Y& Cutting =i
Temp. 40 % Material E stimated cutting time 00:03:16
— , Cutting started at: 16:12:03
(o] (eSO | Estimated finish at 16:15:19
material_02
material_03 Wire working time 0 min
material_04 M King t £00 :
malerial_Uﬁ ax Working ume min
material 06 Length of cuted line 130 m
material_07 :
material_03 Total lenath of cuted line 000 m
_J material_09 Max length E00.00 m
material_10
Wire changed
Contnue Hold
Rd
M aterial parameters | Start
whalls I 3 4
I Multi-walls cutting £ % [—l—l
Arale[degs] [=280 m
I Rotate during cutting Seiewratio |10 e i direction/ratate ;i h]

Per tagliare colonne elicoidali settare ,Screw ratio”, per rotazione su 90
gradi, settare ,,Screw ratio” 4 volte maggiore la lunghezza del disegno.

| Drawing dimensighs: 400.9 :343.2 mm | Objects: 1 | Lines: 109 [

Al fine di ottenere diversi effetti, combinare i parametri in modo
differente.




CONER

Continuing the cutting

-
3¢ Cutting @ =
Temp. 40 % Material E stimated cutting time 00:03:16
. Cutting started at: 16:12:03
(<] material 01 E stimated finish at; 16:15:19
mater!al_DZ
ma{er!a:_gg Wire working time 0 min
rmn:tz:;ZIZDS Max working time 600 min
material_06 Length of cuted line 130 m
mtenal 07 Total length of cuted l 0.00
material_03 otal length of cuted line 5 m
_J material_09 Max length 600.00 m
material_10
Wire changed
] [ ]
Material parameters | Statt L Stp
]
™ Muli-walls cutting E Ki T
NES :J _I»]
[~ Rotate during cutting ) | [ e

Se il filo di taglio dovesse accidentalmente rompersi durante il
taglio, magari in un materiale piu costoso, come potrebbe essere un
Polistirene estruso ad alta densita (quello bianco liscio ad esempio).
Quando il filo & rotto appare il seguente messaggio:

Ploter termiczny

//. Brak pradu w drucie thacym, najprawdopodobniej przepalony.
i e [135=87hex | STAT_ERR_IPWH

Sostituire il filo (prima spegnere |I'apposito interruttore posizionato sul
controller, che interrompe il passaggio della corrente elettrica solo ed
esclusivamente nell’area di posizionamento del filo) cliccare quindi su OK
e su Continue. 1| taglio riprende da quel preciso punto.
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Realizzazioni tridimensionali

Questa funzione consente il taglio di solidi asimmetrici.
Cliccare sul pulsante Project:

S Them Piotter
File Tools Settings JAG N\
| (| & |m|c= B:I . | D >e-h|+| 4 Simulation speed | < | [ ] Scalelx [100 Dffsetx Oftsety [0

Appare la seguente finestra:

= e, M Terp =
Dl Ell >e| 2% |@|@| — < ] o 0 % d’Dl
Profile file Rotate angle [deg] g j
vl e
|

E’ possibile caricare files*.plt (cliccando nel campo di ogni singolo
profile) limitando al Massimo le 72000 linee e, definire I'angolo di
rotazione (cliccare nel campo Rotate angle [deg] ) per ognuno dei
profile.

Per esempio, se si vuole tagliare un tubo flessibile, bisogna caricare i
seguenti profili:

DIEEEEC
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Prossimo esempio: tagliare il modello di un automobile dai seguenti

B I

1

R N

ot e i ey

oI RN o R e

G G Co )

La foto € nella pagina seguente:
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Lavorando con il piatto rotante per progetti tridimensionali, e
possibile comunque utilizzare tutte le funzioni come per I tagli standard,
come: cambio velocita, temperature, pausa d’angolo ecc. Inoltre &
possibile comunque continuare il taglio dopo aver sostituito il filo

precedentemente rotto cliccando sul pulsante _J Dopo aver caricato i

files *.plt, salvare il progetto cliccando sul pulsante - .

Il progetto verra salvato nella seguente estensione *.hpr.
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Movimento a bracci indipendenti

Nel software dei plotter (con I'opzione a bracci indipendenti) ci sono nuovi
pulsanti per il controllo del dispositivo

Manual control

'%%-Manual control Q O

Heating |3DD ms

Temperature  40%

Error occurred during plotter initialization

I pulsanti evidenziati consentono il controllo del movimento a bracci
indipendenti, ecco una breve spiegazione...

- I bracci sono vincolati e, i fine corsa sono indipendenti

- movimento e stop a fine corsa per braccio anteriore
- movimento e stop a fine corsa per braccio posteriore

- I bracci sono vincolati g, i fine corsa sono vincolati.
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Tagliare un disegno a bracci indipendenti
Il taglio a bracci indipendenti pud essere eseguito in due modi:

a) Importare un disegno e creare una prospettiva...

% Thermal plotter: C:a.plt t EI@E
File Tools Settings Info N
il | B"'l = | > | i &8 | @' >%|«§*| =EEI L | Simulation speed | « | @ | Scaelx [100 Offsetx [0 Offsety [0

' Drawing dimensions: 444 x 357 mm| Objects: 2+0 Lines:170+0  |X=39.38mm Y=32.49mm

Usando i Pulsanti mostrati sotto la “scala” € possible creare una proiezione
del taglio in rapporto al disegno originale:

Per esempio, dopo aver cliccato il pulsante centrale I due disegni
saranno centrati (vedi foto alla pagina seguente).




%ﬁ Thermal plotter: C:\a.plt . W

File Tools Settings Info

O|=|z|s| &]-[D] <4+

[:]l llﬁl Simulation speed [« | B ] Scaklx [0 Ofsetx [11.10 Offsety [8.93

Drawing dimensions: 44.4 x 357 mm| Objects: 2+0 Lines:170+0  |X=12.26mm Y=32.58mm

La posizione tra i due disegni pud comunque essere cambiata scrivendo
il valore negli appositi campi “OffsetX e OffsetY”:

Offsetx |1 5.54 Offsety |1 2.47

Per tornare al disegno originale cliccare il pulsante -
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b) Aprire 2 diversi disegni per i bracci anteriore e posteriore:

“," Thermal plotter: C:\50x50.plt - - — l&l@
FiletTools " Settings Infor B
D' |""”|?"|.“| il g%l@l >€|¢§» L Ell .l‘"l Simulation speed [« | [ o] Scslel [100  Offserx [0 Offsety [0

ﬁrawing dimensions: 100.0 x100.0 mn|  Objects: 1+1 Lines:5+73  |X=41.96mm Y=92.56mm ‘

Dopo aver caricato il primo disegno, il pulsante consentira il
caricamento del secondo disegno. La posizione tra I due disegni puo
comunque essere ottimizzata usando I campi OffsetX and OffsetY.

Quando si utilizza la funzione a bracci indipendenti, € impossibile utilizzare
il tornio/piatto rotante. Per questa ragione la finestra di taglio & cosi
semplificata:
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c) tagliare un oggetto con sincronismo dei nodi.

Di default I'algoritmo € in uso mentre si taglia la figura davanti e
dietro e I'obiettivo € selezionare la velocita del motore in modo tale che i
tempi di taglio delle figure sia davanti che dietro siano uguali alla
lunghezza degli interi perimetri. La funzionalita delle figure di taglio con i
segmenti di simultaneita selezionati consente di specificare quali parti di
una figura devono essere tagliate contemporaneamente alle parti
corrispondenti della seconda figura. I seguenti termini sono cosi descritti:

- segmento di simultaneita - parte della prima figura che deve essere
ritagliata contemporaneamente alla parte corrispondente della seconda
figura (segmento di simultaneita della seconda figura). Queste sono linee
verdi poste tra i punti designati dalle figure e le intersezioni delle linee
viola (vedere l'illustrazione sotto);

- nodo di simultaneita - nodo che avvia o termina il segmento di
simultaneita. Questo € un punto in cui figura e linea viola si intersecano
nell'illustrazione sottostante;

- linea di simultaneita - linea che unisce il nodo di simultaneita della
prima figura e il nodo di simultaneitd della seconda figura. E una linea
viola sulla Fig. 1.

_ _prima figura
‘v « -
DT~
~
~ -
\ DAY _seconda figura
/.~ . ~ ~. - PR
\ - “©~ -
‘ . - ~ - - - I
/ Ve . 7linee di simultaneita
; - -7
/ ‘\ - - - /
s . PR /
/ : Phe /
. \ - ) ) S .
/' _- g ,ﬁg. 1. Figure con segmenti di simultaneita
. Phe \ / selezionati
-~ ’ /
/ e
. \
D _ -, ” . /
[ m oD i = D /
. - .
L4 P - * ’
‘A” .
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Per utilizzare questa funzionalita, € necessario preparare il file PLT in base
alle regole elencate di seguito:

Colori delle "penne"

- la prima figura € contrassegnata in rosso dalla penna 3 (di default € un colore
rosso in Corel). Vedere la Fig. 1;

- la seconda cifra & contrassegnata in verde dalla penna 4 (di default & un colore
verde in Corel). Vedere la Fig. 1;

- le linee di simultaneita sono contrassegnate in viola dalla penna 5 (di default &
un colore viola in Corel). Vedi Fig. 1.

Nodi

La linea di simultaneita deve iniziare / terminare all'interno del nodo della figura
(nodo della simultaneita).

L'unione dei bordi delle linee e delle figure pud causare errori durante la raccolta
dei dati relativi alle relazioni tra segmenti e il segno di cerchio per un nodo. Fare
riferimento alla Fig. 2 dove il nodo viene aggiunto su un lato superiore di un
quadrato (in modo da ottenere 2 segmenti) e collegato alla linea di simultaneita.

.y

Fig. 2. Posizionamento di nodo aggiuntivo nel punto della linea di quota e intersezione della linea di
simultaneita

E possibile tracciare una sola linea di simultaneita da un nodo di simultaneita.
Altrimenti si verifica I'errore e il nodo viene visualizzato all'interno del cerchio che
segnala la situazione proibita, come mostrato nell'illustrazione seguente.
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Fig. 3. Situazione proibita: piu di una linea di simultaneita viene tracciata da un nodo di simultaneita

Disegnare le linee

due linee di simultaneita NON possono intersecarsi;

- la prima linea di figura e la seconda linea di cifre POSSONO intersecarsi come
linea di figura e linea di simultaneita. Vedere la Fig. 4;

- la linea di input viene tracciata dal punto di partenza al vertice di simultaneita
piu vicino.

E possibile impostare i nodi di simultaneita e il punto di partenza pil vicino o
colorare le linee di input e le figure corrispondenti allo stesso modo (usando un
colore) per evitare una lieve deformazione mentre si entra nella figura. Le
estremita delle linee di input devono essere collegate dalla linea di simultaneita.
Vedere la Fig. 4 di seguito.

Fig. 4. Creazione di linee aggiuntive per evitare una deformazione durante I'operazione di immissione

Usando il parametro "Mostra le figure negli angoli" (parametri avanzati -> plotter
-> Mostra le figure negli angoli), puoi decidere se il plotter deve continuare a
ritagliare la seconda figura mentre la prima cifra viene fermata nel angolo. In
tale situazione puoi tenere entrambe le figure o fermarne solo una nell'angolo.
Entrambe le scelte garantiscono lo stesso tempo di tagliare i corrispondenti
segmenti di simultaneita.
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Curvare un profilo (banding)

Se vuoi piegare uno profilo, devi prima tagliare il profilo rettilineo (standard).

Nella finestra 'Flex profile’ e necessario impostare tutti i parametri della forma dell'arco. Dopo
aver premuto il pulsante 'Calcola’, il software calcolera la lunghezza del profilo rettilineo
richiesto per il taglio ad arco. Premendo "Crea linea di taglio” si crea il progetto di taglio in
base a determinati parametri.

Abbiamo 2 opzioni per I'input dei parametri:

e arco interno: modanature piegate con raggio interno > 0

e Valore della lunghezza arco “arch length 1” deve essere > “(0”

e Minore ¢ il valore "accuracy eps", maggiore ¢ il numero dei segmenti generati
e la qualita dell'arco & migliore (meno poligonale). Ovviamente il valore
"accuracy eps" deve essere > 0.
angolo e numero di segmenti: modanature piegate con raggio interno = 0.
Il valore di “angle” e “number of segments” i parametri devono essere > 0

Input parameters

[rm]

profile height H |1UD
non-cut thickness d |5
intemal radius r |5UU

(* internal arch
arch length | IWDU
accuracy eps |5

" angle _segments no.

IV reduce intemal radius to band

Level over the material I50

IV icompensate matenal bum-out

burm-out thickness |D.1

Calculation result

profile lenght L0 number of segments N 0

Calculate I Create cutting line ]
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Il valore del parametro ,,level over the material” determina la distanza tra il profilo ed il
"ritorno” del filo (file di taglio).

-_ Thermal plottes
File Tools Settings Info

EI|D"|?”'|[‘L—"| i”'l ggl@l *I+| ||:]|f |Q| SiNation speed |« v|  scale(z) [i00 offsetx [0 Offsety [0

!

_Irawing dimensiof: 1196.2x145.0 mrm[—_W‘
Profilo diritto (standard) (gia tagliato) fuori dal piano della macchina. | segmenti del triangolo
saranno tagliati per farlo piegare dopo il taglio.

,Compensate material burn-out” compensa la “fusione™ del materiale durante il taglio.
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Generatore profili da file RAW

E possibile generare faciimente file PLT dal progetto di formato RAW
usando SoftCut per utilizzare questi file per tagliare i solidi asimmetrici
rotanti (vedere il capitolo "Progetti solidi asimmetrici").

Primo passo, apri la finestra di dialogo Progetto.

ngs PN
I []lr."lqlc‘:d il)?gl@| >%|<-$»| ii‘j;;jl[:||/; Iﬁl Simuationspeed [«| | | Scae[#] 100 Offseix [0 Difsety [0

Viene visualizzata la finestra di dialogo Progetto per taglio rotazionale, in
cui si fa clic su Apri.

] Temp
|material_01 |E__-I v a0 % 3D|
Proftete Rotate angle [deg

5]

| N/
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Cambia il tipo di file in * .raw e seleziona il progetto di destinazione.

oarane

Saukajw: | () Piki_raw

&

o i 2

2)ed

~

> -b i‘] honda_big.raw

Moje biezgce
dokumenty

Pulpit

Moje dokumenty

M komputer

Moje miejsca  Nazwa pliku: honda_big.raw

Otworz

sieciowe

Pliki typu: Pliki siatki 3D [*.raw)

3|
&l

Anuluj

Ig_.—

Pliki proiektq__hgr (*.hpr)
S A T e
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Quando il progetto viene caricato, si apre la finestra di dialogo "Modello
3D", in cui si imposta il numero di profili richiesto facendo clic sul pulsante
Appunta profili. Il numero ottimale di profili € 18.

3¢ Model 3D

Lo

-40 /B deg

Show all

dx = 10430 mm
dy = 24133 mm
dz = 9338 mm
Dy = 26340 mm

vV Base

base |10  mm

removal [TU_ mm
IV Cokal
heighlﬁ mm
width{10  mm
profiles [E /180

Appoint profiles

[~ color walls
™ keolor objects
IV back walls

I™ color back wall

profiles {18 #1580

Appoint profiles

I progetti generati in formato PLT vengono salvati automaticamente nella
cartella che e la fonte del file RAW caricato.
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Nella fase successiva, tornare alla finestra di dialogo Progetto e caricare il
file * .hpr generato insieme ai file PLT.

[ ee e —( ] ]|

e l =] I ,gl 28 |@|@|Imatexial_ﬂ1 'I m’ Te;g).z il 1

Profile file Rotate angle [de ~
10.00 |

honda_2.plt 10.00

honda_3.plt 10.00

honda_4.plt 10.00

honda_5.plt 10.00

honda_6.plt 10.00

honda_7.plt 10.00

honda_8.plt 10.00

honda_8.plt 10.00

honda_10.plt 10.00

honda_11.plt 10.00

honda_12.plt 10.00

honda_13.plt 10.00

honda_14.plt 10.00

honda_15.plt 10.00

honda_16.plt 10.00

honda_17 plt 10.00

honda_18.plt 10.00

Quindi seguire le istruzioni riportate nel capitolo "Progetti solidi
asimmetrici".

FINE




